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XV series
(基本篇) 

Brushless DC Motor Driver



《2》

1. 安全注意事项 ----------------------------------------  P3

2. 领取商品后确认 --------------------------------------  P5

3. 代码系统 - --------------------------------------------  P5

4. 安装 - -------------------------------------------------  P6

5. 各部名称及功能 -------------------------------------  P12

6. 接线 -------------------------------------------------  P13

7. 运转 -------------------------------------------------  P22

8. 点检 - ------------------------------------------------  P30

9. 故障处理 --------------------------------------------  P31
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本说明书将安全等级分为【警告】、【注意】。

即使【注意】事项，也会随着情况变化带来严重后果。
无论如何，所有内容都非常重要，请务必遵守。

● ‌�勿在有易爆、易燃、易腐和可燃物及有水的地方使用。否则会引起火灾、触

电、受伤等。

● ‌�勿用湿手操作，否则会有触电危险。

● ‌�在安装、移动、排线和检查时务必关掉电源，否则会有触电危险。

● ‌�安装、接线、运转、操作及检查等工作务必由专家进行，否则会造成触电危

险。

● ‌�在设备上安装马达、驱动器时，务必连接接地线，否则会造成触电危险。

● ‌�必须遵守驱动器的电源输入电压额定电压。

● ‌�接线结束后，请在电源接线端子、输入输出信号接线端子上套上cover，否则

将会造成为火灾、触电危险。

● ‌�请勿将电源线或马达电线强行扭曲，并用力拉扯，否则将会造成为火灾、触

电危险。

● ‌�在停电时，请务必关掉驱动器的电源。

● ‌�在电源恢复时，会因突然启动马达导致发生受伤危险以及装置被破坏的可

能性。

● ‌�请勿用于升降机。因驱动器会启动保护功能致使马达停止并会掉落驱动部

件，将会造成受伤以及装置破坏等危险。

● ‌�在通电的情况下，请勿在关闭电源30秒内接触驱动器的端子，否则将会有触

电危险。

● ‌�请勿拆卸或改造马达、减速器、驱动器。否则将会造成为火灾、触电、破坏

装置等危险。

● ‌�在需要检修时，请与就近的销售代理商或者本社联系。

1. 安全注意事项

● 因使用不当发生危险状况，导致死亡或重伤时。

● 因使用不当发生危险状况，导致轻伤时。

【警告】

【警告】

【注意】
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● ‌�使用马达、驱动器时请勿超过额定范畴，否则将会造成为火灾、触电、破坏装置等危

险。

● ‌�请勿拉扯马达的输出轴或其连接线，否则将会造成为受伤危险。

● ‌�请勿将可燃物放在马达和驱动器的周围，否则将会造成为火灾、触电、破坏装置等危

险。

● ‌�请在马达的回转部(输出轴)安装外壳，否则将会造成为受伤危险。

● ‌�请勿将异物放在开口部，否则将会造成为火灾、触电、破坏装置等危险。

● ‌�在组装马达(齿轮型轴)和减速器时，请注意手指夹在马达和减速器之间，会造成受伤

危险。

● ‌�将马达或减速机安装在设备时，请注意手指夹在设备和马达或减速机之间，会造成受

伤危险。

● ‌�请按照指定的马达和驱动器进行组合使用，否则将会造成为火灾、触电、破坏装置等

危险。

● ‌�在试运行时务必做好可紧急停止准备后实行，会造成受伤危险。

● ‌�在发生异常时，请立即停止运转后关掉驱动器的电源，否则将会造成为火灾、触电、破

坏装置等危险。

● ‌�在启动保护功能时，务必关掉电源并解除问题后，再重新接入电源。若继续运行未解

决问题的马达，会使马达、驱动器进行误动作 并而会有受伤及装置破坏危险。

● ‌�驱动器的SLOW RUN/SLOW STOP时间设定仪的设定 务必使用绝缘螺丝刀，否则会有

触电危险。

● ‌�在进行绝缘电阻或绝缘耐压测试时，请勿触摸端子，否则会有触电危险。

● ‌�在废弃马达、驱动器时，请以工业用废弃物处理。

● ‌�马达、驱动器在运转时其表面温度可能会超过70℃，因此在运转中或者停止之后，请

勿马上触摸马达、驱动器，否则会高温烫伤。

● ‌�XVD系列是专用于本公司XVM系列马达的驱动器。因此与其他马达无法一起使用，请
务必使用配套驱动器和马达。

● ‌�在通电及关闭电源5秒内，请勿触摸驱动器的端子台，否则会有触电危险。

● ‌�在关闭电源后再重开电源时，请经过5秒后再开。

【注意】

【重要】
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3. 代码系统

■ 驱动器

	XVD : XVD Series 	EX )  200 : 200W     

Series Output

XVD 200

■ 马达

	G : Gear Type
	D : D-Cut Type
	K : Key Type

	E :	Electro-Magnet
		 Brake Type

	XVM : XVM Series
10 :□104

Series Size Shaft Type

XVM 10

	EX ) 200 : 200W

Output

200 G E

● �主机 ------------------------------------------------   1 EA
● �CN1 Connector --------------------------------------   1 EA
● �使用说明书 - ---------------------------------------   1 EA

2. 领取商品后确认

2.1 确认商品内容

● �请确认商品和订单内容是否一致。若安装在其他装置，运行时

会有受伤和火灾的危险。

● �请确认下了物品是否齐全，若有缺乏或破坏物品时请与销售代

理商或总公司客服部门联系。

【注意】

F : DC24V
R : DC48V    

F
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4. 安装

【安装环境】

【重要】

马达和驱动器须安装在具备如下条件的地方。否则会导致产品破损。
● ‌�室内(本产品为了安装机器而被设计及制造的。)
● ‌�周围温度0℃ ~ +40℃(+32F ~ +104F)（请勿结冻）
● ‌�周围湿度85%以下(不会结露的地方)
● ‌�没有易爆性煤气、易燃性煤气、腐蚀性煤气的地方
● ‌�避免直射光线的地方
● ‌�没有灰尘或金属碎片的地方
● ‌�不会溅水或油的地方
● ‌�易散热的地方
● ‌�请勿连续振动以及过度冲击
● ‌�没有放射性物质和磁场以及不是真空状态的地方
● ‌�不受电子噪音(焊机、动力工具等)影响的地方

● ‌�为了安全使用本产品，请务必遵守如下的安装条件。

   - 过电压范围：I	      - 污染度：2※1

    (※1 污染度2：少量含有污染导电物质，这些物质有时会对机器造成影响。例如办公室、研究所等。)

● ‌��‌�在马达和驱动器之间需要延长时，请使用配置物品的延长线(另行购买)。在

EMC试验时，请使用本公司制造的延长线。

4.1 安装驱动器
4.1.1 安装方向

本驱动器以空气气流的放热以及向机壳的热传导的放热为前提设计。在机壳内安

装驱动器时，请务必使用驱动器的安装孔，并按水平或垂直方向(纵向)安装。驱动器

与机壳以及机壳内其他机器的安装距离，水平方向为25mm(1in.)以上、垂直方向为

50mm(2in.)以上。在需要并列安装两台以上的驱动器时，安装距离如图所示，水平方向

为20mm(0.79in.)以上，垂直方向为25mm(0.98in.)以上。 
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【重要】 ● ‌�将驱动器需安装在机壳内。
● ‌�驱动器周围请勿安装散热量大或噪音大的机器。
● ‌�驱动器周围的温度超过40℃(104Ｆ)时，请重新检查换气条件。

4.1.2 利用螺栓安装

■ 垂直方向安装(unit : mm[in.])

■ 水平方向安装(unit : mm[in.])
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4.1.3 利用DIN Rail安装
将驱动器安装到DIN Rail时需另行购买DIN Rail固定盘，安装到宽度为35mm(1.38in)的
DIN Rail上。

【重要】 ● ‌�‌�驱动器后面的DIN RAIL固定盘的安装孔(M3-4处)只需用在固定安装DIN 
RAIL固定盘上。

● ‌�固定DIN RAIL固定盘时必须使用所附螺丝。
● ‌�如果使用3mm以上的螺丝，会导致驱动器破损。

用一字改锥向下拽拉DIN locker，抬起驱
动器下部进行分离。
向下拽拉DIN locker时用10~20N的力气即
可。
如用力过大会导致DIN locker破损。

■ DIN Rail上的分离
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4.2 适合于EMC命令的安装及排线方法
4.2.1 EMC命令

XV系列是以安装机器的配件为设计制造。在EMC命令里会要求本产品是否适用于所需客

户的机器设备上。在此介绍的马达/驱动器的安装及排线方法说明了对适合于EMC命令的

使用机器的基本安装及排线方法等。对终端机器设备的EMC命令会随着与马达/驱动器一

起使用的其他控制系统、电子配件的组合、排线、安装状态、危险度而改变，因此需要顾

客进行设备的EMC试验。

※ 适用标准
Main : EN 61800-3,
Adjustable speed electrical power drive system - Part 3: EMC requirements and specific test 
methods

Emission : EN 55011,
Industrial, scientific and medical(ISM) radio-frequency equipment  - Radio disturbance 
characteristics  - Limits and methods of measurement
- Conducted Disturbance
- Radiated Disturbance
EN 61000-3-2, Harmonic current
EN 61000-3-3, Voltage fluctuation and flicker

Immunity :
EN 61000-4-2, Electrostatic discharge immunity
EN 61000-4-3, Radiated, radio-frequency, electromagnetic field immunity
EN 61000-4-4, Electrical fast transient/burst immunity
EN 61000-4-5, Surge immunity
EN 61000-4-6, Immunity to conducted disturbances, induced by radio-frequency field
IEC 61000-2-1, Immunity to voltage dips and short interruptions
IEC 61000-2-4, Immunity to harmonics, voltage deviations, voltage unbalance, frequency   
                           variations and frequency rate of change
IEC 60146-1-1, Commutation notches

4.2.2 适合于EMC命令的安装及排线方法

若未讲究XV系列以及其他控制系统的EMI还有XV系列对EMS的有效方法，可会产生机

器功能的严重阻碍。但XV系列以实施如下的安装及排线方法能适合于EMC命令。
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● ‌�请尽在直流电源的AC输入端子附近安装AC线滤波器。并且使用线铁夹等牢牢的固定

输入线和输出线，以免从机壳的金属面脱离。
● ‌�请尽可能将粗线用于AC线滤波器的接地端子，并以最短距离接在接地点上。
● ‌�请勿将AC输入线和AC线滤波器的输出线进行并列排线，否则机壳里的噪音会通过寄

生电容与电源线直接结合，这样会降低AC线滤波器的效果。
● ‌�需使用直径为AWG16~10(1.25~6mm2)的电缆线，排线越短越好。

■ 马达线的连接

在延长马达线时，请使用配置的延长线(另行购买)。最长距离为3m。

■ 信号线的排线

关于驱动器信号线的排线，请使用比直径为AWG26(0.14mm2)更粗的屏蔽电缆，并尽可

能排得短。关于屏蔽电缆的接地，请使用与屏蔽电缆的电线杆接触的金属铁夹。请将线

铁夹安装在屏蔽电缆的前端，并接合适的接地点。

【重要】 ● ‌�请直接接地在接地点，以免产生马达和驱动器的接地电位与周围的控制系统

的接地电位之间的电位差。
● ‌�在同时使用继电器与电子开关时，请在AC线滤波器和CR回路上吸收电涌。

    制造商                                                                Model
			 
	                                                MC1210
TDK-Lambda
Corporation

为了防止发生在驱动器的噪音通过直流电源向外传递，将AC线滤波器连接于直流电源

的AC输入线。请将如下图标的产品或类似产品用于AC线滤波器上。

■ 电源线用AC线滤波器的连接
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● ‌�请尽量缩短排线，若排线过长，请勿卷线或捆绑。
● ‌�请将马达线或电源线等的动力线和信号线分开排线，其距离为100~200mm(4~8in.)。在

动力线和信号线交叉时，请直角交叉排线。而且将AC线滤波器的AC输入线和输出线也

分开排线。
● ‌�在需要延长马达和驱动器中间的距离时，请使用配置的延长线(另行购买)。在EMC试验

时，请使用本公司的延长线。

■ 马达、驱动器的安装和排线的例子

※在延长马达线时，请使用铁氧体磁芯。

4.2.3 有关静电的注意事项

有时因静电发生驱动器故障或破坏。在电源输入驱动器的情况下，请小心置取驱动器，

并勿接近或触摸。在调整驱动器的内置旋钮(VR1, VR2)及开关时，请务必使用绝缘螺

丝刀。
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5. 各部名称及功能
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6.1.1 驱动器电源的连接

将电源线的连接器插入在驱动器电源连接器。在不使用配置的电源线时，请使用如下

内容同样的线。

● ‌�在连接时，请注意电源的极性，若接错电源的极性，可会破坏驱动器。
● ‌�请勿将驱动器的电源线排线在与其他电源线或马达线同样的排管内。
● ‌�重新供电或拔掉马达线的连接器时应首先关掉电源，待电源灯完全关闭后

实施。
● ‌�供电装置需使用一次电路和二次电路有强化绝缘的直流电源。

【重要】

6. 连接

● ‌�在接通电流的状态下，请勿进行连接工作。首先，关闭电源后进行

工作，否则有触电的危险。

● ‌�请夹紧连接器，若连接器的连接状态不稳定，可会发生故障或马

达和驱动器的破坏。

● ‌�将连接器拔下或插入时，请务必握紧连接器，同时勿向插入方向

以外再加力，否则破坏连接器和驱动器。

【警告】

6.1 电源的连接

6.1.2 接地方法

尽可能使用粗线，并以最短距离接地，以免在接地点产生电位差。

请在接地点使用又宽又粗又均匀的导电面。

	 DRIVER Model     	 输入电压	 电源容量

	 XVD200F           	 24VDC ±10%                	 800W 以上       

	 XVD400R	 48VDC ±10%    	 1KW 以上 
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6.2 输入输出信号的连接

6.2.1 连接图

■ 与驱动器的连结

将输入输出信号线的连接器插入在驱动器

的输入输出信号连接器上。

■输入输出信号

Pin NO

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

信号种类 

输入

GND

输出

输入

模拟输入

输出

说明 

马达按顺时针方向运转。

马达按逆时针方向运转。

选择瞬间停止或减速停止。

选择内部速度调节器或外部速度调节器（外部直流电

压）。

输入/输出信号Common

马达输出轴每旋转一次输出15Pulse。

-

-

解除警报。

解除电子制动器的励磁 。

用外部速度调节器（外部直流电压）设定速度。

发生警告时输出口显示ON。

警告解除后输出口显示OFF。

发生警报时输出口显示ON。(normally closed)

信号名称 

FWD

REV

STOP MODE

EXT

COM

SPEED OUT

WNG (-)

ALARM OUT(-)

A/CLR

FREE

L

M

H

WNG (+)

ALARM OUT(+)

※ ‌�This figure is the CN4 connector    
viewed from the driver front side.
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6.3 输入输出信号

6.3.1 输入信号

驱动器的信号输入为光电耦合器输入。

信号状态显示的不是信号的电压级别，

而是内部光电耦合器[ON：通电], [OFF：

不通电]的状态。从外部供给电源时需使用

24VDC-15 ~ +20%, 100mA以上的电压。

■ FWD输入及REV输入

FWD输入放到[ON]时，按照加速时间调节器设定的时间CW方向加速、运转。

REV输入放到[ON]时，按照加速时间调节器设定的时间CCW方向加速、运转。

FWD输入和REV输入都放到[ON]时，马达会瞬间停止运转。

■ STOP MODE输入

STOP MODE输入放到[ON]时，按照减速时间调节器设定的时间停止运转。

STOP MODE输入放到[OFF]时，马达会瞬间停止运转。

【重要】 ● ‌�将装有电子制动器的马达用到垂直设备上时，必须将STOP MODE输入放到[ON]

位置。
● ‌�STOP MODE输入放到[OFF]时，设备会向下滑动。
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■ EXT输入

EXT输入放到[ON]时，马达会按照外部速度调节器或外部直流电压设定的速度运转。

EXT输入放到[OFF]时，马达会按照内部速度调节器设定的速度运转。

■ A/CLR输入

马达停止时，先将A/CLR输入放到[ON]后再放到[OFF]时，警报复位。

A/CLR输入前解除警报原因后FWD输入和REV输入都放到[OFF]。

■ FREE

FREE输入用于装有电子制动器的马达。

FREE输入放到[ON]时，电子制动器会被磁化。

FREE输入放到[OFF]时，电子制动器解除磁化具有制动力。

【重要】 ● ‌�如果未解除警报原因仍持续运转时，会成为设备故障的原因。
● ‌�过电流及EEPROM错误系A/CLR输入，无法复位。

【重要】 ● ‌�FREE输入在出现警报时不运转。



http://www.spg.co.kr

《17》

驱动器的信号输出是光电耦合器/开集(Open-collector)输出。信号状态显示的不

是信号的电压级别，而是内部Transistor的[ON：接通电流]、[OFF：未接通电流]状

态。

输出信号的[ON]电压最高为1.5V。

利用输出信号运转设备时需考虑[ON]电压。

XVD200F：DC30V以下，100mA以下

XVD400R：DC53V以下，100mA以下

(SPEED OUT输出时，最少应供给10mA以上的

电流。)

6.3.2 输出信号

【重要】 ● ‌�输入输出信号线与电源线或马达线应分开排线。

若要标记马达输出轴或减速器输出轴的回转速度，请使用[SID250]数字速度表

示器 (另行购买)。

■ SPEED OUT

与马达启动同步，马达输出轴每回转一次输出15脉冲的脉冲信号。测定SPEED OUT

输出频率可计算出马达的回转速度。

T

T/2

      SPEED OUT 输出频率[Hz] = 
1
T
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驱动器保护功能启动时，ALARM OUT输出移到[OFF]，警报显示灯则会闪烁。

(Normally closed)

一般类型情况下马达自然停止，附有电子制动器的马达瞬间停止。(电子制动器被制动)

■ALARM OUT输出

● ‌�根据警报显示灯的闪烁次数，可确认启动的保护功能。

※ 超负荷保护功能启动时

ALARM OUT 

警报灯闪烁

0.3sec 0.3sec 1.5sec

点灯 点灯 

熄灯 

点灯 点灯 

熄灯 

启动

ONOFF

停止马达的动作
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原因

● ‌�超过马达额定负荷并持续

  5秒以上时

● ‌�因马达线的断线或连接器的

  连接不良而发生马达反馈

  信号的异常时

● ‌�超过驱动器的额定电压时，
   XVD200F：约40VDC 
   XVD400R：约72VDC
● ‌�将惯性大的负荷急加速或
  急减速时
● ‌�未达到驱动器的额定电压时 

 XVD200F：约10VDC 

 XVD400R：约20VDC

● ‌�马达速度超过4800r/min时

● ‌�由于接地等使过多的电流

  流入驱动器内部时

● ‌�储存的数据破损时
● ‌�无法进行数据记录和输出时

● ‌�驱动器内部温度超过标准

  温度时

● ‌�SW2-No.4位于[ON]时

● ‌�马达动力线断线或未连接时

警报类型

超负荷

缺相

过电压

低电压

超速 

过电流

EEPROM

异常

主电路过热

通讯SW设定

出现异常时

主电路输出

出现异常时

警报灯闪烁
次数

2

3

4

5

6

7

8

9

12

14

【重要】 ● ‌�过电流或EEPROM异常发生警报时重新供电。 

重新供电后仍未恢复正常时，请向购买店或总部咨询。
● ‌�主电路输出异常扭矩限定值未达到200%时，不发生警报。

解决方法

● ‌�减少负荷
● ‌�确认加/减速时间设定等运转情况

● ‌�确认马达和驱动器的连接状态

● ‌�确认主电源的电压
● ‌�正常运转中发生警报时，请减少

  负荷或延长加/减速时间

● ‌�确认主电源的电压
● ‌�确认电源线

● ‌�减少负荷
● ‌�重新检查加/减速时间设定等运转

  情况 

● ‌�确认驱动器与马达间的排线是否

  有所破损

● ‌�重新供电
● ‌�重新供电后仍未恢复时，请向购买店

  或总部咨询

● ‌�重新检查设备的换气条件

● ‌�SW2-No.4放到[OFF]，重新供电

● ‌�确认驱动器与马达的连接状况
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Warning Type

主电路过热警告

低电压警告

超负荷时

解决方法

● ‌�重新检查设备内部换气条件。

● ‌�确认主输入电源的电压。
● ‌�确认电源线连接状态。

● ‌�减轻负荷。
● ‌�改变包括加/减速时间的运转形态。

原因

● ‌�驱动器内部温度超过过热警告
  界限时

● ‌�驱动器内的主输入电源电压比
   额定电压低10%以内时

● ‌�马达的负荷扭矩超过超负荷
   警告界限时

出现警告时发生WNG输出。马达和驱动器维持正常运转。

警告原因解除后，WNG输出自动转到[OFF]。

■ WNG输出

【重要】 如果使用装有Clamp Diode的外部控

制器时，即使外部控制器的电源关

闭，只要驱动器的电源开着，电流就

会流动使马达运转。此外，由于电量

的差异或先放到ON然后放到OFF时

也会使马达一时运转。打开电源时

必须先将外部控制器放到ON，关闭

时先将驱动器放到OFF。

RS-485通讯的连接方法参照用户手册[通讯篇]。

6.4 通讯线连接
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下面是装有电子制动器的马达连接图。一般类型时，不需连接电子制动器端子及FREE输

入端子。

* 1 电流超过10mA时，在电源总线里连接限制电流的电阻。
* 2 电流超过100mA时，在电源总线里连接限制电流的电阻。

6.5 连接图

■ SOURCE LOGIC

■ SINK LOGIC

* 1 电流超过10mA时，在电源总线里连接限制电流的电阻。
* 2 电流超过100mA时，在电源总线里连接限制电流的电阻。
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7. 运转

7.1 回转速度的设定
马达的回转速度不仅可通过驱动器的内部速度调节器设定，还可通过外部速度调

节器或外部直流电压设定。设定速度范围为100~400r/min。回转速度有两种设定

方法，一种是将内部速度调节器与外部速度调节器组合设定，另一种是将内部速

度调节器与外部直流电压组合设定。

利用绝缘的小型精密改锥调动内部速度

调节器。

按顺时针方向旋 转马达的速 度加快。 

(出货时: 0 r/min)

■ 利用内部速度调节器的设定

将外部速度调节器安装到驱动器的I/O信号端子(CN4)。

EXT输入位于[ON]时，可使用外部速度调节器。

按顺时针方向旋转马达的速度加快。

■ 利用外部速度调节器的设定(另行购买)

【重要】 使用外部速度调节器时，将SW1-No.2放到[OFF]。
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■ 利用外部直流电压的设定

按照外部直流电压值设定驱动器的外部电压选择开关。

使用SWI-No.2转换成DC5V或DC10V。

SWI-No.2放到[OFF]时设定为5VDC，SWI-No.2放到[ON]时设定为10VDC。

(出货时：5VDC)
利用外部直流电压时须使用一

次电路和二次电路经过高效绝

缘处理的直流电源(0-5VDC或

0-10VDC)。

M输入端子和L 输入端子建的

输入阻抗在SW1-No.2为[ON]时

约为14KΩ左右，SW1-No.2为

[OFF]时约为47KΩ。

L输入端子在驱动器内部与COM

端子互相连接。

【重要】 ● ‌�确认外部直流电压是否是5VDC以下或10VDC以下。使用外部电流时要注意

两极的连接。
● ‌�两极连接相反时，会造成驱动器破损。
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■ 运转

FWD输入放到[ON]时按照加速时间调节器设定的时间CW方向加速、运转。FWD
输入放到[OFF]时马达停止运转。
REV输入放到[ON]时按照加速时间调节器设定的时间CCW方向加速、运转。REV
输入放到[OFF]时马达停止运转。
FWD输入和REV输入都放到[ON]使马达瞬间停止运转。

■ 停止
FWD输入或REV输入放到[OFF]时，马达停止运转。
STOP MODE输入放到[ON]时，按照减速时间调节器设定的时间停止运转。
STOP MODE输入放到[OFF]时，马达瞬间停止运转。

7.2 运转设定

【重要】 ● ‌�马达用于垂直设备上时，按如下设定根据负荷条件启动或停止时，可暂时使
马达的输出轴向反方向回转。(马达输出轴为准约1/4回转)

● ‌�马达的回转速度设定较低时
● ‌�加/减速时间设定较长时

【重要】 ● ‌�附有电子制动器的马达用于垂直设备上时，必须将STOP MODE输入放到

[ON]。 STOP MODE输入放到[OFF]时，设备会向下滑落。
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加速时间和减速时间的设定相同。用绝缘的小型精密改锥调整调节器。

按顺时针方向调整可延长时间，设定范围为0.2~15秒。

产品出货时设定为最短时间。（出货时0.2秒）

所谓加速时间是指马达在停止状态下达到额定回转速度的时间。

所谓减速时间即指马达在额定回转速度状态下达到停止的时间。

实际上加速时间、减速时间受顾客的使用条件、负荷惯性、负荷扭矩等的影响。

7.3 加速时间/减速时间设定

使用SW1-No.1可调节马达对速度命令的应答。

由于惯性负荷较大或启动引起马达颤动时，SW1-No.1放到[OFF]设定低应答。(出货时

SW1-No.1[OFF])

设定范围: [OFF] (低应答性)

	    [ON] (高应答性)

7.4 速度应答设定

【重要】 ● ‌�先设定SW1-No.1后供给主电源。
● ‌�装有电子制动器的马达用于垂直设备上时，将SW1-No.1放到[ON]设定高

应答。
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使用内部速度调节器和外部速度调节器（或是外部直流电源）可设定2段速度。

EXT输入放到[ON]时，马达按照外部速度调节器或外部直流电压设定的速度回转。

EXT输入放到[OFF]时，马达按照内部速度调节器设定的速度回转。

7.5 2段速度设定

7.6 TIMING CHART

【重要】 ● ‌�输入各信号时要确保10ms以上的输入时间。
● ‌�操作FWD输入和REV输入时，须间隔10ms以上。



http://www.spg.co.kr

《27》

7.7 扭矩限制机能

7.8 Sink Logic和Source Logic设定

使用扭矩限制调节器可限定扭矩。

额定扭矩设为100%，根据使用目的可在0~200%范围内

设定。(出货时为200%)

持续需要张力的设备或与其相似的负荷下可将扭矩

设定在100%以下使用。

使用SW1-No.3根据外部控制器的要求转换Sink Logic和

Source Logic。

SW1-No.3放到[ON]时，设定为Source Logic。

SW1-No.3放到[OFF]时，设定为Sink Logic。

(出货时SW1-No.3为[OFF])

■ SINK LOGIC
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■ SOURCE LOGIC

7.9 并列运转

以同样速度运转两台以上的马达时，可以使用外部直流电压或外部速度调节器

进行。
● ‌�连接外部I/O信号线。
● ‌�使用外部速度调节器时，将SW1-No.2放到[OFF]。
● ‌�所有驱动器的SWI-No.2设定相同。

■ 使用外部直流电压时

1) 请使用直流容量为如下公式导出的数值以上的直流电源。

2) 除此以外的输入输出信号连接于个驱动器。

3) ‌�请将470Ω，1/4W的电阻连接于第一个驱动器的M端子，并将1㏀、1/4W的可变电

阻器(ADJ)连接于其他驱动器的M端子，以调整各马达的速度差。

驱动器为N台时的电流容量 I = 1 × N [mA]

例如) 驱动器为两台时，电流容量为2mA以上。



http://www.spg.co.kr

《29》

■ 使用外部速度调节器时

1) ‌�所谓并列运转，是指用一台外部速度调节器以同样的回转数运转几个马达。如下图所

示，将电源线与速度控制线连接到相同线路并在VRx设定速度。(最多不可超过20台)

2) 外部速度调节器的电阻值计算如下图所示。

驱动器N台时的电阻值：VRx= 20/N [㏀]、N/4 [W]

Ex）驱动器两台时，电阻为10㏀、1/2W。

3) 将其他输入输出信号连接于各个驱动器别。

4) ‌�请将1.5㏀,1/4W的电阻连接于驱动器的M端子，并将5㏀, 1/4W的可变电阻器(ADJ)

     连接于其他驱动器的M端子调整各个马达的速度差。

5) 在外部调节器的并排运转时，务必控制在5台以下。
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8. 检查

马达运转后，建议定期检查下列事项。如发现异常时立即停止使用，咨询总部客服中

心。

8.1 检查事项

1. 马达/齿轮头的螺丝是否松弛？

2. 马达的滚珠轴承等处是否听到异常的声音？

3. 马达/齿轮头的输出轴与负载轴负荷轴的中心是否岔开不相吻合？

4. 马达线或与驱动器的连接部分是否松弛？

5. 驱动器的开口处有无灰尘？

6. 驱动器的螺丝、电源连接端子的螺丝是否松弛？

7. 是否在驱动器内部的电源原件、平滑电容器上闻到异味等的异常？

【重要】 ● ‌�驱动器使用半导体元件，必须小心轻放。静电等会导致驱动器破损。
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[预测原因] [解决方法] 



9. 故障处理

9.1 马达不运转时

马达启动不正常时，按照下列表格进行检查。如在检查结果全部正常的情况下，马达

仍不能正常运转时，请与总部客服中心或代理商联系。

电源线连接失误。 确认驱动器和电源线是否连接上。





FWD输入和REV输入都位于
[OFF]。

FWD输入和REV输入都位于[ON]。
选择FWD输入或REV输入中

任何一个。

选择FWD输入或REV输入中
任何一个。

未调整内部速度调节器。
内部速度调节器按顺时针方向调整。

（出货时为0r/min）

未选择适应的速度调节器。
使用内部速度调节器时，EXT输入放
到[OFF]；使用内部速度调节器时，

EXT输入放到[ON]。

警报灯闪烁不停。 解决警报原因后，使警报复位。

外部速度调节器或外部直流电压未
连接好。

确认外部速度调节器或内部直流电
压的连接状况。
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9.2 与马达指定方向反向运转时

[预测原因] [解决方法]

FWD输入与REV输入连接失误。

正确连接FWD输入或REV输入。
FWD输入放到[ON]时，马达按CW方
向运转；REV输入放到[ON]时，马达

按CCW方向运转。

使用减速比为1/30或1/50的平行轴
减速器。

减速比为1/30或1/50的平行轴减速
器使马达与回转方向反向回转。

此时，将FWD输入和REV输入颠倒
即可。

使用了套管轴减速器。
套管轴减速器使马达与回转方向反

向回转。此时，将FWD输入和REV输
入颠倒即可。

9.3 马达运转不稳或震动较大时

[预测原因] [解决方法]

马达(减速器)的输出轴与负荷轴中心
不相吻合。

确认马达(减速器)的输出轴与负荷轴
的连接状况。

受到噪音的影响。

只需用马达、驱动器及制动器运转。
确认受到噪音影响时，重新设定与噪
音源的间隔或排线，将信号电缆改为

屏蔽电缆或安装铁氧体磁芯。
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9.5 没有维持电子制动时

[预测原因] [解决方法]

FREE输入放到[ON]。 使FREE输入放到[OFF]。

9.4 马达急刹车失灵时

[预测原因] [解决方法]


STOP MODE输入放到[ON]。

STOP MODE输入放到[ON]时，
会按照减速器设定的时间停止。
STOP MODE输入放到[OFF]。

负荷惯性过大。 减少负荷惯性。
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